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Produzindo Qualidade

A Inabra tem o seu Sistema da Qualidade certificado conforme
norma ISO 9001 - 2000.

Recebemos o certificado em Agosto de 2003 atravs da DQS do
Brasil Ltda, um dos maisrespeitados organismos mundiais de
certificao.

Esta nova verso da ISO faz com que exista um gerenciamento
adequado de todas as fases doprocesso produtivo desde a concepo do
produto at a entrega ao cliente.

Melhoria Contnua

A Inabra busca continuamente melhorar a eficcia do seu Sistema
de Gesto da Qualidadeatravs da anlise de dados estatsticos onde
podemos verificar quais pontos de melhoria quepodem ser
realizados.

Controle de Qualidade

Todos nossos produtos passam por um rigoroso controle de
qualidade, onde,aps os testes derotao e balanceamento, so feitos os
controles dimensionais conforme o desenho ou o pedido,bem como so
verificados tambm o paralelismo das peas. As tolerncias adotadas
soconforme a NBR-6166.

A INABRAdispe de um departamento de Assistncia Tcnica que visa
atender aos clientes antese aps venda, no intuito de proporcionar
aos mesmos o melhor atendimento na escolha,adequao e uso de nossos
produtos e servios.

O meio ambiente tambm uma das nossas preocupaes, porisso estamos
sempre trabalhandoneste sentido atravs da constante atualizao dos
processos de fabricao.
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Explicaes sobre Rebolos Moldados

Os rebolos moldados se constituem de dois elementos bsicos: o
material abrasivo (gro) e o aglomerante (liga).O abrasivo (gro)
constitudo de xido de alumnio e do carbureto de silcio, tendo cada
tipo sua aplicao. So produtossintticos, no encontrados na natureza,
e as suas durezas so, respectivamente, 9 e 10 da nova escala
Mohs.Constituem milhes de ferramentas cortantes, presas pelo
aglomeramento (liga): tais ferramentas, ao passar em altavelocidade
em contato com o material a ser trabalhado, cortam uma pequena poro
de cada vez, mas dando rapidez epreciso operao.O aglomerante o tipo
mineral ou vitrificado, resinide ou baquelite, borracha e
goma-laca, cada tipo tendo as suasfinalidades e usos.

No xido de alumnio recomendamos trs tipos: xido de alumnio comum
- 95,0 ou A xido de alumnio branco - 99,97% ou AA xido de alumnio
ESP. - 99,8% ou RU

mistura de xido de alumnio comum e do xido de alumnio branco,
damos a denominao "DA", mistura essa bemproporcionada para cada
tipo de operao a que ela se adapte.

No carbureto de silcio, temos tambm: Liga vitrificada ou mineral
representada pela letra " "; Baquelite ou resinide - " "; Borracha
- " "; Goma Laca - " ".

De diversas composies em combinao com aditivos, e vitrificados a
altas temperaturas. Os rebolos vitrificados renem sua porosidade
uma alta resistncia e um poder abrasivo elevado. So empregados
tanto na rebarbagem como naretificao de preciso, de ao, ferro,
metais no ferrosos e cermicos, podendo ser usados tanto a seco como
comrefrigerante.Os rebolos de resinides so constitudos do abrasivo,
de resina Fenlica e de um plastificante. So usados especialmenteem
discos de corte e onde um trabalho muito rpido desejado, no se
tomando em conta a preciso.Em fundies, forjarias, rebarbagem de
solda, o rebolo resinide grandemente solicitado, pela sua rpida
remoo dometal, especialmente para alta rotao onde empregado telas
de vidro que se pode ser usado at 80M/S.O rebolo com liga base de
borracha especialmente adequado para trabalhos de fino acabamento,
sendo maisempregados em ferramentas delicadas, onde numa s passagem
desbasta, afia e d acabamento e polimento.Os rebolos de goma-laca
tem uso limitado e especial: so fabricados sob encomenda, onde seja
necessrio bompolimento em cutelaria, eixos-comando de vlvulas,
cilindros, etc.Os rebolos de liga orgnica, entretanto, so atacados
por solues alcalinas, como soda ou por leo, devendo seremobservadas
precaues adequadas em seu uso.

O classificado segundo o nmero de malhas por polegada quadrada
da peneira classificada. Empregamos osseguintes gros.:

VB

RE

GRO

Gro, Dureza, Estrutura e Marcao

Muito Grosso8

1012

Grosso Mdio Fino Muito Fino P14161820

24

303640465460

708090

100120120

150180200220240240

280320400500600800

1000

Muito MoleEFG

Mole Mdio Duro Muito Duro DurssimoHIJK

L

NM

O

PQRS

TUVW

XYZ

De acordo com o emprego do rebolo, so as suas que so
representadas por letras.A dureza aumenta a ordem alfabtica. A
dureza dos rebolos no significa do gro, que sempre uniforme, mas
indica aaderncia dos gros abrasivos ao aglomerante. Em princpio, as
letras so smbolos da dureza do aglomerante, indicando aresistncia
dos gros contra a pea que est sendo trabalhada.A dureza deve ser
adaptada ao trabalho. Um bom rebolo deve ter seus gros desagregados
da liga quando comeam aperder seu corte, expondo ao trabalho novos
gros, de corte mordente. Os diferentes graus de dureza so:

DUREZAS
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Abrasivo Gro Dureza Estrutura Liga
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Explicaes sobre Rebolos Moldados

A ou porosidade o espaamento deixado entre gros e a liga; so
verdadeiros "vcuos" e agem comorespiradouros do rebolo, quando no
trabalho. Do um corte mais frio, facilitando a refrigerao.A
estrutura ou porosidade deve ser escolhida de acordo com o trabalho
que indicada por nmeros, de 1 a 15, sendo aestrutura mais densa a
de nmero mais baixo. Fabricamos rebolos especiais cuja porosidade
alcana 50% do volume dorebolo.

A dos rebolos nas etiquetas de papelo so na seguinte ordem:

ESTRUTURA

MARCAO

Axido de

Alumnio Comum

Mui

toG

ross

o

Gro

sso

Md

io

Fino

Mui

toFi

no

P

Mui

toM

ole

Mol

e

Md

io

Dur

o

Mui

toD

uro

Fech

ado

Md

io

Abe

rto

Mui

toA

bert

o

AAxido de

Alumnio Branco

CCarbureto deSilcio Preto

GCCarbureto deSilcio Preto

A+AA=DA
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Normas para se Encomendar os Rebolos

Os tcnicos e consumidores de abrasivos, podem optar por duas
maneiras ao fazer suas encomendas: fornecer as medidase
especificaes dos rebolos j usados, sabendo-se que, a primeira
medida representa o dimetro, a segunda a espessura ea terceira o
furo, sendo rebolos de formato especiais as medidas subseqentes
sero dimetro de rebaixo, profundidade derebaixo, medida do fundo e
medida da parede; neste caso deve-se observar os formatos-padro a
seguir.

Se V.Sa. optar por uma determinao por parte do nosso
departamento tcnico quanto as especificaes dos rebolosabrasivos
neste caso necessitamos das seguintes informaes:

- Medida do rebolo e medidas acessrias.- Velocidade do eixo do
rebolo.- Velocidade da pea a ser trabalhada manual.- Medida da pea
(em caso de retificao entre pontas).- Tipo do material (se possvel
composio qumica).- Mquina e tipo.- Tipo de refrigerao.- Tratamento
trnico e dureza.

- Rugosidade exigida.- Remoo do material.

abcdefghij

Com estes dados ns recomendamos o rebolo adequado escolhendo um
dos seguintes tipos de gro abrasivos bsicos:

- xido de alumnio comum, Al2O3 - 95,0%- xido de alumnio branco,
Al2O3 - 99,7%- xido de alumnio c/ Cobalto, Al2O3 - 99,8%- xido de
alumnio c/ Cromo, Al2O3 - 99,8%- Carbureto de silcio verde,

AAAARRUGC
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Explicaes sobre Rebolos Moldados

Dimenses Disponveis

Velocidade Perifrica

DiametroEspessuraFuro

- de 19 a 812 mm- de 3 a 305 mm

- de 6 a 457 mm

As combinaes possveis das diferentes medidas dependem da
aplicao, granulometria, dureza e critrios desegurana.

A velocidade perifrica dos rebolos exerce influncia fundamental
no rendimento do rebolo. Como medida de seguranaos rebolos de liga
vitrificada no devem ultrapassar a velocidade perifrica de 35
m/seg. Para bom rendimento, suavelocidade mnima no dever ser
inferior a 22 m/seg. Rebolos de Liga Resinide sem esforo - devem
operar de 40 a 60m/seg. Rebolos de Liga Resinide com esforo (Disco
de Corte e Depresso Central) devem operar de 60 a 80 m/seg.

Dimetropol. mm1/
8''3/16''5/16''3/8''5/8''3/4''1''1-1/2''2''2-1/2''3''3-1/2''4''4-1/2''5''6''7''8''9''10''12''14''16''18''20''22''24''26''28''30''32''34''36''38''40''42''

358

101520254050657690


100115125150175200225250300350400450500550600650700750800850900950

10001050

-82900526004200027800210001677010450

840063755600460042003600335027902400207018401655138011801035

920925750690635590550515485460430415390


-955005970047700318002390019100119409550735063805300477541503800320027302390210019001590137012001060

960850800730675635600565530500480455

--

65950535003820026750213501330010690


8115713059554775458542703560305026402350210517551500132011701050

960880810750700665618580552535503

--


7160057300420002660023000143201145088007650637053504980460038003270287525502300190016401450127511501030

950875810765715675640600570550

--

77600630004420031500252201567012600


9565840070106300540550404200360031052765267520651775155013801240111311301030

955885825770722690653590

--

8360066800446003340026750167001340010300


900074306700581553004450380033502975267522301900167514851340120011101030

950890835790750700670640

--

955007640051000382003055019100152751175010185


9490764066406110510043653820339530552550218019101700152513901275117510801020

955900850805765

-

---


8570057500431003437022800171851320011455956091707470687557304910430038203440286524502150191017201565143013201225114510751010

955905860

-

---

917006100045850367002280018330139101222010045


917078657320610053304513402536103010258525552000180016401505138512901200112510601000

950905

-

----


764005730045840332402674017600153001275011450996592007640655057305100457538203275287025502290208019101750164015301435

-----

----

8910066700534003324030500188401783014635133601219010690


8910764065805860526043853760329029202625238521902015187517501640

-----

-----

7640061000382003050023500204001700015300133001220010200

875076406800610051004360382034103050

-----------

440022

500025

560028

600030

660033

700035

800040

900045

1200048

1400060

1600070

-80

Ps por Minuto e Metros por Segundo

Equao para Clculo de Velocidade

m/seg = Dimetro(mm) x R.P.M. x 3,1460 x 1.000

R.P.M. = 60 x 1.000 x m/segDimetro(mm) x 3,14
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Centerless - Rebolos tipos 1 e 7

Barras aos carbono Trefiladoou laminado A60 M6 V

Haste de Vlvulas: Desbaste: A60 N6 VSemi-Acabam. A80 M6
VDesbaste: A60 N6 V

Haste de Vlvulas: Semi-Acabam: A80 M6 VAcabamento A120 P6
BDesbaste A60 K6 V

Hastes Amortecedores Semi-Acabam: AA-100 K6 BAcabamento CA220 05
B

Brocas 0 at 9,5/0 A80 06 V0 acima de 10 A60 N6 V1

Parafusos Ao forjado A80.2 06 V

Tuchos Desbaste A60 K6 VAcabamento A120 P6 B

Ao inoxidvel Desbaste C46 N6 BAcabamento C60 06 B

Eixo Comando de Vlvulas- Forjado ou Fundido

Cames (Ressalto) Desbaste: DA46 L6 VAcabamento: DA80 J6 V

Mancais: DA60 L6 V Alumnio: C46 K6 VFerro Fund.Cinzento:
C60M6VMetal Duro: GC80 K6 V

Recomendaes de Aplicao

Recomendamos a seguir algumas especificaes, so as mais usadas
atualmente, porm, existem centenas de outrascombinaes de granas,
ligas e porosidades que certamente uma delas ser a mais adequada em
sua operao.

Aos Carbono Desbaste: A60 M6 VAcabamento: A80 N6 V

Aos liga, temperado at 58RC Desbaste: DA60 L6 BAcabamento: DA80
M6 V

Aos alta liga, resistentes ao desbaste, temperado: Desbaste:
AA60 J6 VAcabamento: AA80 K6 V

Retificaes Externa de Superfcies Cilndricas entre Pontas

Rebolos tipos 1 , 5, 7 , 20, 22, 23, 24, 25, 26.

Explicaes sobre Rebolos Moldados

Virabrequins Forjados

Mancais: Desbaste: DA46.2 L6 VAcabamento: DA60.2 K6 V

Colos de bielas: Desbaste: DA46.3 N6 VAcabamento: DA60.3 M6V

Rebolos tipos 1, 2, 6, 7, 11 e segmentos.

Tangencial: rebolos retos Desbaste: AA46 K6 VAcabamento:AA60J6
V

Topo: Anis ou Segmentos Desbaste: A36 K6 B / DA36 J6 V

Pequenas reas de contato Acabamento: DA46 J6 V/DA24 L12 V

Grandes reas de Contato Desbaste DA24 K6 B / DA46 I6 VAcabamento
A46 M6 B

Retfica Plana -

Ao Carbono

Virabrequins Fundidos

Mancais: DA60 N6 V

Colos de bielas: DA54.5 N6 V

6


	
Molas: Rebolos tipos anel

Vlvulas: A20 Q6 B

Suspenso: A16 R6 V

Forjadas: Desbaste: AA36 K6 BAcabamento: AA60 M6 B

Rebolos tipos 1, 2, 6, 7, 11 e segmentos.

Tangencial: rebolos retos Desbaste: AA46 K6 VAcabamento:AA60J6
V

Topo: Anis ou Segmentos Desbaste: A36 K6 B / DA36 J6 V

Pequenas reas de contato Acabamento: DA46 J6 V/DA24 L12 V

Grandes reas de Contato Desbaste DA24 K6 B / DA46 I6 VAcabamento
A46 M6 B

Retfica Plana -

Ao Carbono

Explicaes sobre Rebolos Moldados

Aos Alto teor de liga, inoxidveis p/ ferramenta, resistentes ao
desgaste.

Tangencial: rebolos retos Desbaste: AA46 I12 VAcabamento: AA60
I12 V

Topo: Anis ou Segmentos Pequenas reas de contato Desbaste AA36
H12 VAcabamento AA46 H12 V

Topo: Anis ou Segmentos Grandes reas de Contato Desbaste AA24
H12 VAcabamento AA46 H12 V

Facas industriais (cortume, madeira, papel) Anis, Copos ou
Segmentos.

Ao Calado: Parte Plana DA36 K6 BAfiao do perfil DA46 K6 B

Ao RCC Parte Plana AA46 H6 BAfiao do perfil AA54 I6 B

Topo: Anis ou Segmentos Grandes reas de Contato Desbaste AA24
H12 VAcabamento AA46 H12 V

Bielas motores: Rebolos tipo anel

Fundidas: Desbaste: A36 M6 BAcabamento: DA60 M6 B

Ateno: Cuidados para Uso e Manuseio

01020304050607080910

- Escolha o rebolo adequado para cada operao;- Faa o teste de
som e examine o rebolo visualmente;- Certifique-se que o rebolo no
est trincado;- Nunca exceda a velocidade estabelecida pelo rebolo;-
No altere o furo do rebolo e no force-o sobre o eixo;- Use flanges
de dimetro iguais, com no mnimo 1/3 do dimetro do rebolo e sempre
limpas e paralelas;- Na montagem utilize os rtulos entre a flange e
o rebolo. Estes no devem ser alterados;- O aperto para fixao da
flange deve ser somente o necessrio para segurar firmemente o
rebolo;- Use sempre culos de segurana;- Ajuste a capa de proteo
antes de ligar a mquina;

7


	
Explicaes sobre Rebolos Moldados

- Ajuste o apoio da pea no centro do rebolo deixando-o com folga
de 2 m/m. Este ajuste dever ser renovadoconstantemente;

- Ao ligar a mquina deixe o rebolo girar livremente durante 2
minutos;- Ao ligar a mquina nunca se coloque em frente do rebolo;-
Faa contato suave entre a pea e o rebolo evitando impactos;- Faa
dressagem periodicamente ou assim que o rebolo estiver empastado;-
O empastamento provoca super aquecimento e possvel quebra;-
Desligue o refrigerante antes de desligar a mquina para evitar
desbalanceamento do rebolo;- Em caso de rebolo reto nunca us-lo nas
laterais;- Nunca force a pea sobre o rebolo ou o rebolo sobre a
pea, ao perceber aquecimento ou alterao de

velocidade da mquina, verifique o que est acontecendo;- Ao
colocar um novo rebolo lembre-se de voltar a velocidade inicial
(quando a mquina equipada com variador

de velocidade).

- Essas regras esto baseadas nas normas de segurana da ABNT
Associao Brasileira de Normas Tcnicas -NB-33.- de responsabilidade
do usurio o conhecimento e o uso dos rebolos, conforme as normas de
segurana.

11
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20

Em caso de dvida entre em contato com o nosso Departamento
TcnicoSe voc tomar os cuidados acima evitar muitos acidentes!

Armazenamento

RebolosRetos

RebolosRetos

Pequenos RebolosTipo Prato

Pequenos Copose Anis

RebolosRetos

RebolosRetos

Pequenos Copose Anis Rebolos Tipo Prato

Grandes Dimenses

Rebolos de Paredes Finas ouRebolos Anis de Baixa Dureza

Separadoresde PapeloCorrugados

Rebolos Retos de Grande Dimenses

Rebolos RetosTamanho Mdio

RebolosAnis comParedesLargas ouAnis deDurezaElevada

Discos de CorteSuporte Plano e Rgido

Pratos de Ao ouMaterial Similar

Prateleira Inclinadapara Pequenos Rebolos

Parte Posterior Fechadapara Total Proteo

Prateleiras Planas paraDiscos de Corte eRebolos de Perfil

Parte Frontal do Rebolono deve ficar para fora

da Prateleira

Dois Pontos deAssentamentocomo Suporte

8


	
Perfis - Padres de Rebolo

Cnico com BuchaRoscada Cogumelo

Tronco de Cne comBucha Roscada

Reto comBucha Roscada

Tronco de CneCilindrico com Bucha

Roscada

Cnico comBucha Roscada

Reto Arredondadocom Bucha Roscada

Cnico Cilindricocom Bucha Roscada

Tipo 16D x A x FCb Ra R

Tipo 17 Tipo 18 Tipo 19

Tipo 19 RTipo 18 RTipo 17 R

D x A x F D x A x F D x A x F

D x A x FD x A x FD x A x F

Cb Db Cb Cc Cb Db

Cc Cb RCc R = DCc R2

9


	
Formatos - Padres de Rebolo

RT - Reto

Tipo 1 - Perfil AD x A x F

AN - Anel ou Cilndrico

Tipo 2D x A x F

Ep

UL - Rebaixado de um Lado

Tipo 5 - Forma GD x A x F

Dr x PaE

DL - Rebaixado dos 2 Lados

Tipo 7D x A x F

Dr x Pa - DR x Pb

FA - Faca

Tipo 9 - Prato A - Forma AD x A x FDb ... B ...

CR - Copo Reto

Tipo 6 - Forma DD x A x F

Dr x PaE ...Ep

CC - Copo Cnico

Tipo 11 - Forma ED x A x F

Ep ... E ... Df ... Db ...

Cncavo de um Lado

Tipo 20D x A x F

E LpDf Pc

Cncavo Rebaixado dosdois Lados

Tipo 26D x A x F

Df x Pa x PbPc Pd E Lp

Cncavo Rebaixado de um Ladoe Cncavo do outro Lado

Tipo 25D x A x F

Df x Pa x PbE Lp Pc

Com Depresso Central

Tipo 27Dr Df RRa Rb Rc

Cnico Chanfrado dosdois Lados

Tipo 4D x A x FLp ... B ...

Cncavo Rebaixado de um Lado

Tipo 23D x A x F

Df x PaE Lp Pc

PR - Prato

Tipo 12 - Forma B - Prato BD x A x F

B ... Lp ... E ... Db ... Df ...

PI - Pires

Tipo 13D x A x F

E Db Df B R

Cncavo de um Ladoe Rebaixado do outro Lado

Tipo 22D x A x F

Df ... Pc ... E ... LpDr x Pb

Tipo 24D x A x F

Df x Pa x PbE Pc Lp

Cncavo Rebaixado de um Ladoe Rebaixado do outro Lado

Cncavo dos dois Lados

Tipo 21D x A x F

Df ... Pd ... PcE Lp
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Dimetro x Altura x Furo2"2"3"3"3"

3.1/2"3.1/2"3.1/2"3.1/2"

4"4"4"

4.1/2"5"5"5"5"6"6"6"6"7"7"8"8"8"

Parede

Dimetro

Fundo

Altura

1.1/4"1.1/2"1.1/4"1.1/2"

2"1.1/4"1.1/2"1.3/4"

2"1.1/4"1.1/2"

2"2"

1.1/4"1.1/2"1.3/4"

2"1.1/4"1.1/2"

2"3"

1.1/2"2"2"3"4"

3/4"3/4"


1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"1.1/4"

1/4"1/4"1/4"1/4"1/4"


5/16"5/16"5/16"5/16"5/16"5/16"5/16"5/16"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"3/4"


1/4"1/4"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"3/8"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"1/2"5/8"3/4"

1"1.1/4"1.1/2"

2"2.1/2"3/4"1"

1.1/4"1.1/2"

2"2.1/2"

3"1"

1.1/4"1.1/2"

2"2.1/2"

3"

Abrasivos

Rebolos para Afiao de Ferramentas

Rebolos para Uso Geral

So fabricados nas seguintes especificaes:

Ao Carbono

A-36-K6VA-46-J6VA-60-J6V

Ao Rpido

A-36-K6V, AA-36-K6VA-46-J6V, AA-46-K6V

AA-60-J6VAA-80-J6V

Para Wdia

GC-46-J8VGC-60-J8VGC-80-J8V

GC-100-J8VGC-120-J8V

12"12"12"12"12"14"14"14"14"14"14"14"16"16"16"16"16"16"

Dimetro Altura5/8"3/4"1"

3/8"1/2"5/8"3/4"1"

1.1/4"3/8"1/2"3/4"1"

1.1/4"1.1/2"

2"1/2"3/4"

7"7"7"8"8"8"8"8"8"

10"10"10"10"10"10"10"12"12"

Dimetro Altura1/2"3/8"1/2"1/2"3/4"1"

1/2"5/8"3/4"1"

1/4"3/8"1/2"5/8"3/4"1"

3/8"1/2"

2"3"3"4"4"4"5"5"5"5"6"6"6"6"6"6"7"7"

So fabricados nas seguintes especificaes:A-20-R6V, A-24-R6V,
A-36-Q6V,A-46-P6V, A-60-06V e A-80-P6V.

Rebolos para Afiao de Brocas de Pedreirae Ferramentas para
Minerao Dimetro x Altura x Furo

Dimetro x Altura x Furo

1"1"

1.1/2"

2.1/2"3"4"

6"8"

10"

5"6"8"

RETO (Para mquinas Atlas-Copco e Grindex)

COPO RETO (Para mquinas Atlas-Copco e Grindex)

Especificao

Especificao

1.1/4 e 5/8"1.1/4"1.1/4 "

1.1/4"2.1/2 e 1.1/4"

1.1/4 "

GC-60K-6V

EP=7/8 e EF=3/4" GC-54J-6VEP1 e EF=3/4" GC-54J-6VEP1 e EF=1"
GC-54J-6V
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Dimetros1"

1.1/8"1.1/4"

1.5/16"1.3/8"

1.7/16"1.1/2"

1.9/16"1.5/8"

1.11/16"1.3/4"

1.13/16"1.7/8"

1.15/16"2"

2.1/16"2.1/8"2.1/4"

2.3/8"2.1/2"2.5/8"2.3/4"2.7/8"

3"3.1/8"3.1/4"3.1/2"

Abrasivos

Rebolos pra retificar sede de vlvulas

Dimetros

Dimetros x Altura x Furo Dimetros x Altura x Furo

Dimetro

4 x 1 x 5/8"5 x 1 x 5/8"

4 x 1.1/8 x 5/8"

254254300300300300300350350400400500500500500600600660

200200200200220250250280254300300270275350350

RTRTRTRTRTRTRTRTRTRTRT

5480608080

100125100180180200150200254300200250250

608080

100125100180180200150200254300203250

25,4025,4025,4031,7531,7538,1038,1038,1050,8050,8050,80

127140100100140127175200170170150305305305305305305305

75757575

125150135135115127127152150127150

12,7019,0525,409,50

12,709,50

12,7019,059,50

12,7015,80

PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5PADRO 6,4 - 8,0 -
9,5PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5PADRO 6,4 - 8,0 -
9,5PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5

PADRO 9,5 - 12,7PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5 - 12,7PADRO 6,4 - 8,0 -
9,5 - 12,7PADRO 6,4 - 8,0 - 9,5 - 12,7

33.05636.18720.939

Ref. B&D

Dimetro x Altura x Furo

Dimetro x Altura x Furo

1"1"1"

3"3"2"

4"6"6"

3"6"8"

REBOLOS (RT)

TIJOLOS (TJ)

Referncia

Referncia

1/2, 5/8 e 1.1/4"5/8 e 1.1/4"

5/8"

2"2"1"

GC-60K-6V

C-36-QV, C-120-OV, C-220COVC-36-QV, C-120-OV, C-220-OV

C-36-QV, C-120-OV

Rebolos e Tijolos para Marmores e Granitos

Rebolo de Corte Rebolo de Encosto ou Arraste Rebolos para
Retfica Centerless

Rebolos para Retfica Interna Tipo Altura Furo
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Abrasivos

Dimetro x Altura x Furo

Medidas

6"6"7"7"7"8"8"8"9"

10"10"10"11"12"12"14"14"14"16"18"20"

2"2.1/2"

3"4"5"6"6"7"7"8"8"9"

10"10"12"14"14"16"

1"3"1"2"

3.1/2"2"3"4"2"2"2"4"5"2"5"3"4"5"4"5"5"

1,0 at 2,0mm1,0 at 2,5mm1,0 at 2,5mm1,0 at 3,0mm0,5 at 3,0mm0,8
at 2,5mm3,0 at 5,0mm1,5 at 2,5mm3,0 at 2,5mm1,5 at 2,5mm3,0 at
2,5mm1,5 at 3,0mm2,0 at 2,5mm

3,2mm2,5 at 3,2mm

3,2mm4,8mm2,0mm

4"4"5"5"5"5"6"6"5"5"7"8"9"5"

9.1/2"11"11"11"13"15"

16.1/2"

A70TB

Rebolos tipo Anel Colados em Placa

Discos de Corte e Desbaste

Fabricamos em liga resinide, variando os dimetrosdesde 1" at 16"
a espessura de 0,5mm at 4,8mm emxido de alumnio para cortes de ao e
ferro em geral,carbureto de silcio para cortes de refratrios e
metaisno ferrosos e em xido de alumnio puro ( ) paracortes de aos
temperados usados em trabalhometalogrficos. Recomendamos tambm, os
discospara afiao de feramentas em pequenas reas taiscomo dentes de
serras e frezas.

AA

Discos de Corte SEM Tela "A"Ref.

Medidas

Medidas

6"7"9"

10"12"14"14"16"

7"9"

10"12"14"14"

3,2mm3,2mm3,2mm3,2mm3,2mm3,2mm4,8mm4,8mm

3,2mm3,2mm3,2mm3,2mm3,2mm4,8mm

A36TB

C36TB

Discos de Corte COM Tela "A"

Discos de Corte COM Tela "C"

Ref.

Ref.(Refratrios, Mrmores e Granito)

Medidas

Medidas

4"6"6"7"8"8"9"

10"12"14"14"16"

7 x 1 / 4 x 77 x 1 / 4 x 79 x 1 / 4 x 79 x 1 / 4 x 7

0,5mm2,0mm3,0mm1,5mm2,0mm3,0mm3,2mm3,0mm3,2mm3,2mm4,8mm4,8mm


C220TBC60TBC60TBC60TBC36TBC36TBC36TBC36TBC36TBC36TBC36TBC36TB

8A8C8A8C

Discos de Corte SEM Tela "C"

Discos de Desbaste

Ref.

Ref.

(Corte de no Ferrosos)

Desbaste de Ao Ferro Soldas em GeralDesbaste de no Ferrosos
Mrmores

e GranitosMedidas

9"10"12"13"14"16"

1,5 e 2,5mm1,5 e 2,0mm1,5 e 3,0mm

1,5 - 2,0 e 3,0mm1,5 - 2,0 e 3,0mm

3,0 e 4,0mm

Discos de Corte para MetalografiaRef.
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Abrasivos

Medidas200 x 110 x 60220 x 145 x 50228 x 113 x 64250 x 100 x
50200 x 110 x 60254 x 112 x 65204 x 120 x 50204 x 150 x 50250 x 110
x 60300 x 150 x 50

Pedras de Afiar para Cortume

Bastes para Retificar Rebolos Medidas (mm) Medidas (pol)200 x 50
x 25115 x 25 x 25225 x 25 x 25

8 x 2 x 14.1/2 x 1 x 1

9 x 1 x 1

GroC 12 RVC 20 RVC 20 RV

Pedras CanaMedidas (mm) Medidas (pol)245 x 40 x 16 9.5/8 x 1.5/8
x 5/8"

EspecificaoA 120 OVTA 120 OB

Medidas (mm)

Medidas (mm)

150 x 50 x 25200 x 50 x 25

150 x 50 x 25200 x 50 x 25150 x 25 x 25

Pedras Dupla-Face

Pedras de Afiar com Cabo

xido de Alumnio e Cabureto de Silcio

Medidas (pol)

Medidas (pol)

6 x 2 x 18 x 2 x 1

6 x 2 x 18 x 2 x 16 x 1 x 1

OBS: Consulte sobre pedras duplas faces com cabo
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Abrasivos

Ponta Montada - Grupo A

A-1

MM

POL 3/4 x 2.1/2

20 x 65

Hastes/Spindle/Vastago: 1/4 x 1.1/2 pol - 6,4 x 40 mm

1 x 1.1/4

A-2 A-3 A-4 A-5 A-6 A-11 A-12 A-13

25 x 30

7/8 x 2.3/4

22 x 70

1.1/4x1.1/4

30 x 30

3/4 x 1.1/8

20 x 30

3/4 x 1.1/8

20 x 30 20 x 45

13/14x1.3/4 11/16x1.1/4

18 x 30

1.1/8x1.1/8

30 x 30

A-32

MM

POL 1 x 5/8

25 x 16

Hastes/Spindle/Vastago: 1/4 x 1.1/2 pol - 6,4 x 40 mm

1 x

A-33 A-34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 A-40

25 x 13

1.5/8 x 3/8

40 x 10

1 x 3/8

25 x 10

1.5/8 x 3/8

40 x 10

1.1/4 x 1/4

30 x 6 25 x 25

1 x 1 3/4 x 3/4

20 x 20

3/4

20

A-14

MM

POL 11/16 x 7/8

18 x 22

Hastes/Spindle/Vastago: 1/4 x 1.1/2 pol - 6,4 x 40 mm

1/4 x 1.1/16

A-15 A-21 A-22 A-23 A-24 A-25 A-26 A-31

6 x 27

1 x 1

25 x 25

3/4 x 5/8

20 x 16

3/4 x 1

20 x 25

1/4 x 3/4

6 x 20 25

1 5/8

16

1.3/8 x 1

35 x 25
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Abrasivos

Ponta Montada - Grupo B

B-41

MM

POL 5/8 x 5/8

16 x 16

Hastes/Spindle/Vastago: 1/8 x 1.1/2 pol - 3,2 x 40 mm

1/2 x 3/4

B-42 B-43 B-44 B-45 B-46 B-51 B-52 B-61

13 x 20

1/4 x 5/16

6 x 8

7/32 x 3/8

6 x 10

3/16x5/16

5 x 8

1/8 x 5/16

3 x 8 12 x 20

7/16x3/4 3/8 x 3/4

10 x 20

3/4 x 5/16

20 x 8

B-531/4 x 5/8

6 x 16

B-541/4 x

6 x 13

B-551/8 x 1/4

3 x 6

B-62

MM

POL 1/2 x 3/8

13 x 10

Hastes/Spindle/Vastago: 1/8 x 1.1/2 pol - 3,2 x 40 mm

1/4 x 3/16

B-63 B-70 B-71 B-72 B-73 B-81 B-82 B-91

6 x 5

3/4 x 1/8

20 x 3

5/8 x 3/32

16 x 2,5

1/2 x 1/8

13 x 3

1/2 x 1/8

13 x 3 20 x 5

3/4 x 3/16 1/2 x 1/4

13 x 6

1/2 x 5/8

13 x 16

B-833/8 x 1/8

10 x 4

B-845/16 x 3/16

8 x 5

B-901/2 x 1/2

13 x 13

B-92

MM

POL 1/4 x 1/4

6 x 6

Hastes/Spindle/Vastago: 1/8 x 1.1/2 pol - 3,2 x 40 mm

3/16x3/16

B-93 B-94 B-95 B-96 B-97 B-98 B-101 B-105

5 x 5

11/64x3/32

4 x 2,5

1/8 x 1/4

3 x 4

1/8 x 1/4

3 x 6

3/32 x 3/8

2,5 x 10 2,5 x 6

3/32 x 1/4 5/8x11/16

16 x 18

1/4 x 1/4

6 x 6

B-1025/8 x 1/2

16 x 13

B-1035/8 x 3/16

16 x 5

B-1045/16 x 3/8

8 x 10

B-1061/8 x 1/8

3 x 3

B-111

MM

POL 7/16x11/16

12 x 18

Hastes/Spindle/Vastago: 1/8 x 1.1/2 pol - 3,2 x 40 mm

3/8 x 1/2

B-112 B-113 B-114 B-121 B-122 B-123 B-131 B-135

10 x 13

1/4 x 1/4

6 x 6

7/32x3/8

6 x 10

1/2

13

3/8

10 5

3/16 1/2 x 1/2

13 x 13

1/4 x 1/2

6 x 13

B-1323/8 x 1/2

10 x 13

B-1333/8 x 3/8

10 x 10

B-1345/16 x 3/8

8 x 10

B-1361/4 x 5/16

6 x 8
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C-144

MM

POL 1/8 x 1/4

3,2 x 6,5

1/8 x 3/8

C-145 C-146 C-149 C-153 C-154 C-155 C-159 C-160

3,2 x 10

1/8 x 1/2

3,2 x 13

5/32 x 1/4

4 x 6,5

3/16 x 3/8

5 x 10

3/16 x 1/2

5 x 13 5,2 x 6,5

13/64 x 1/4 1/4 x 3/16

6,5 x 5

1/4 x 1/4

6,5 x 6,5

C-1523/16 x 1/4

5 x 6,5

C-1611/4 x 5/16

6,5 x 8

C-176

MM

POL 3/8 x 1/2

10 x 13

3/8 x 3/4

C-177 C-178 C-179 C-183 C-184 C-185 C-186 C-187

10 x 20

3/8 x 1

10 x 25

3/8 x 1.1/4

10 x 32

1/2 x 1/4

13 x 6,5

1/2 x 3/8

13 x 10 13 x 13

1/2 x 1/2 1/2 x 3/4

13 x 20

1/2 x 1

13 x 25

C-1821/2 x 1/8

13 x 3,2

C-1881/2 x 1.1/2

13 x 38

C-189

MM

POL 1/2 x 2

13 x 50

5/8 x 1/8

C-191 C-192 C-193 C-195 C-196 C-197 C-198 C-200

16 x 3,2

5/8 x 1/4

16 x 6,5

5/8 x 3/8

16 x 10

5/8 x 3/4

16 x 20

5/8 x 1

16 x 25 16 x 50

5/8 x 2 5/8 x 2.1/2

16 x 63

3/4 x 1/8

20 x 3,2

C-1945/8 x 1/2

16 x 13

C-2013/4 x 1/4

20 x 6,5

C-202

MM

POL 3/4 x 3/8

20 x 10

3/4 x 1/2

C-203 C-204 C-205 C-207 C-208 C-209 C-211 C-212

20 x 13

3/4 x 3/4

20 x 20

3/4 x 1

20 x 25

3/4 x 1.1/2

20 x 38

3/4 x 2

20 x 50 20 x 63

3/4 x 2.1/2 7/8 x 1/8

22 x 3,2

7/8 x 1/4

22 x 6,5

C-2063/4 x 1.1/4

20 x 32

C-2137/8 x 3/8

22 x 10

C-214

MM

POL 15/16 x 1/4

24 x 6,5

1 x 1/8

C-215 C-216 C-217 C-219 C-220 C-221 C-222 C-223

25 x 3,2

1 x 1/4

25 x 6,5

1 x 3/8

25 x 10

1 x 3/4

25 x 20

1 x 1

25 x 25 25 x 38

1 x 1.1/2 1 x 2

25 x 50

1 x 2.1/2

25 x 63

C-2181 x 1/2

25 x 13

C-224*1 x 3

25 x 76

C-225

MM

POL 1.1/4 x 1/4

32 x 6,5

1.1/4 x 3/8

C-226 C-227 C-228 C-230 C-231 C-232 C-233* C-234*

32 x 10

1.1/4 x 1/2

32 x 13

1.1/4 x 3/4

32 x 20

1.1/4 x 1.1/4

32 x 32

1.1/4 x 1.1/2

32 x 38 32 x 50

1.1/4 x 2 1.1/4 x 2.1/2

32 x 63

1.1/4 x 3

32 x 76

C-2291.1/4 x 1

32 x 25

C-2351.1/2 x 1/4

38 x 6,5

C-236

MM

POL 1.1/2 x 1/2

38 x 13

1.1/2 x 1

C-237 C-238 C-239* C-241* C-242 C-243* C-244* C-245*

38 x 25

1.1/2 x1.1/2

38 x 38

1.1/2 x 2

38 x 50

1.1/2 x 3

38 x 76

2 x 1

50 x 25 50 x 38

2 x 1.1/2 2 x 2

50 x 50

2 x 2.1/2

50 x 63

C-240*1.1/2x2.1/2

38 x 65

C-246*2 x 3

50 x 76

Hastes/Spindle/Vastago: 1/8 - 1/4 - 3/8 x 1.1/2 pol 3,2 - 6,4 -
9,5 x 40 mm *3/8 x 1.1/2 pol - 9,5 x 40 mm

0

0

00

C-162

MM

POL 1/4 x 3/8

6,5 x 10

1/4 x 1/2

C-163 C-164 C-167 C-169 C-170 C-171 C-173 C-174

6,5 x 13

1/4 x 3/4

6,5 x 20

5/16 x 14

8 x 6,5

5/16 x 3/8

8 x10

5/16 x 1/2

8 x 13 8 x 20

5/16 x 3/4 3/8 x 1/8

10 x 3,2

3/8 x 1/4

10 x 6,5

C-1685/16 x 5/16

8 x 8

C-1753/8 x 3/8

10 x 10

Fixao da HasteSpindle mounting - Fijacin del Vastago

Mximo de 20mm para medida "0""0" distance maximum 20mm

Medida "0" mximo 20mm

Quanto menor a medida "0", maiorser a segurana na operao.

The lower is the "0" distance larger isthe operaciona
safety.

Cuanto menor la medida "0", mayor serala seguridad
operacional.

0

Dimetro da Ponta Montada

POLEGADA1/43/81/25/83/47/81

1.1/41.1/2

2

MILMETRO6,359,53

12,7015,8719,0522,2225,4031,7538,1050,80


R.P.M.152.800101.90076.39061.12050.93043.65038.20030.56025.47019.100

Velocidade MximaMounted Wheel Diameter

Diametro de la Punta MontadaMaximum Speed

Velocidad Maxima

Abrasivos

Ponta Montada - Grupo C
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Abrasivos

Medidas

Compr.

Especificaes3 x 1/4 x 1/44 x 3/8 x 3/8

4 x 3/8 x 7/164 x 7/16 x 7/16

4 x 1/2 x 1/26 x 3/8 x 3/86 x 1/2 x 1/2

200 x 20 x 20300 x 20 x 20300 x 25 x 25

444466666

C 100 06VC 120 N6VC 180 N6VA 120 N6BA 220 N6B

AA 120 K6VAA 220 J6VAA 320 J6V

Brunidores

Largura

1/45/161/81/23/81/25/83/41

Referncia

2468

3436384042

101214164446485052

182022245456586062

262830326466687072

Limas Abrasivas

Quadradas, Triangulares, Meia-cana e Redondas.Fabricao em Gro
Fino ( ), Mdio ( ) e Grosso ( ).

Exemplo 1: 4 x 1/4 Quadrada FinaF M G

F2 =

SegmentosSo fabricados nas seguintes especificaes:

Ao Carbono sem tempera e at 48 RCAo RCC e estampos at 58 RCAo
Rpido e Ferramentas de corteFerro FundidoAo Mola

A 36 K8V DA 36 K8B A 36 J8BDA 36 K8B DA 30 H8V DA 36 J8VAA 36
I8V DR 30I8V AA 46 H8VC 16 J8B C 24 H8V C 36 J8B CI 50 I8BA 16 R6B
A 24 Q6B A 36 Q6B

, e, e

, e, , e, e

CF1 - 6 x 2,7 x 1.1/2CF3 - 7 x 3.1/8 x 1.1/2

Mac Union - 100 x 59 x 23Blanchard - 150 x 115 x 38Blanchard -
165 x 150 x 50

Blanchard11.1/4 x 6 x 2.1/4

Keichel - 127 x 94/70 x 25Index - 150 x 108 x 28

Praehoma - 162 x 80/72 x 25

Diskus - 40 x 62 x 36

100 x 67/60 x 25150 x 102/92 x 44100 x 65/58 x 25118 x 70/64 x
25178 x 98/87 x 38

178 x 120/80 x 42

Retangular150 x 80 x 25150 x 90 x 35178 x 118 x 40180 x 108 x
50200 x 90 x 35200 x 90 x 50

Sidisul150 x 94/87 x 32

150 x 106/99 x 33

51/2 x 23/4 x 25/8/21/8
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Explicaes sobre Ferramentas

Metal Duro

Ao

Solda

Ferramentas

Identificao de Ferramentas

O Metal Duro (Widia) a expresso usada para indicar um produto
Forte, da metalrgica de P que um resultado daSinterizao isto , a
fuso obtida dos Ps Metlicos em que predomina o Carbureto de
Tungstnio, e so fabricados emTrs tipos, saber:

- Para aplicao em ferramentas de corte e minerao.- Para aplicao
em Matrizes de estiramento e Trefilao.- Para aplicao em estampagem
e extruso.

Em todos estes tipos a substncia predominante o Tungstnio, na
forma de um Carboneto, de dureza muito elevada. Altaresistncia
Mecnica e aprecivel resistncia ao Calor, caractersticas
imprescindveis para o uso do METAL DURO.

A presena do Cobalto ao lado do Carboneto de Tungstnio que no
incio da fabricao, do Metal Duro, age comoaglomerante, torna-o
elemento de grande Potencial de Tenacidade responsvel pela sua
Dureza.

Fabricamos Ferramentas e Guias para Retfica Centerless usando ao
de acordo, com as Normas Tcnicas sendo utilizadaspara o corpo e
base das ferramentas , o ao 1070 nas guias para Retfica Centerless,
o ao 1045, podendo ser usado outrostipos de acordo com a solicitao
do Cliente.

O nosso Processo de solda Eletrnico, usamos mquinas de Alta
Freqncia, no necessitando de aquecimentodemasiado do Ao e do Metal
Duro. Isto possvel devido ao baixo ponto de fuso da solda prata que
utilizada em nossoprocesso de fabricao, que permite manter
inalterada a Dureze dos Materiais Soldados.

As Ferramentas so fabricadas segundo as normas Tcnicas
internacionais obedecendo os critrios das seguintesinstituies: , ,
e .

Ao comprar uma Ferramenta DIN 4980 - 2020 D P 3 esta expresso
nos d a seguinte identificao:

Para determinar o posicionamento da ferramenta, coloca-se a
ferramenta na sua frente com o metal Duro para baixo, se oseu lado
cortante estiver Direita, a ferramenta direita, conseqentemente se
o lado estiver esquerda, a ferramenta esquerda.

ASA SMS DIN ISO

DIN - 4980= ISO 6 = SMS 117 - Ver Catlogo2020 - Suporte quadrado
de 20 mm.D - Direita.P - 30 Classe e Dureza do Metal Duro.

Guias para Retfica Centerless

Nosso privilgio em sermos pioneiros neste campo, consiste na
obrigao de possuirmos um vasto estoque de Metal Duro,para
atendermos necessidade do Mercado, tornando a nossa Empresa,
especialista na Matria pois fabricamos erecuperamos todos os tipos
de guias existentes no mercado em todo Territrio Nacional.

Isto permitiu a publicao do presente Catlogo de nossas Guias
(Rguas) que alm, dos desenhos publicados, fabricamostambm guias
para todas as mquinas: MONCEZI, MIKROSA, TOSS CINCINATTI, CORAGACE,
HERMENGHAUSEN,MAQUENGE, MICROMA, BOVI entre outras e para
Laminadoras de rosca etc.
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Explicaes sobre Ferramentas

Identif.

AosAos Fundidos

AosAos Fundidos

AosAos FundidosFo.Fo. Malevel

AosAos FundidosFo.Fo. Malevel

TornearMandrilhar

TornearCopiarRosquearFresar

TornearCopiarFresarPlainar

TornearPlainarFresar

TornearPlainar

Aos TemperadosFerro Fundido acima de 220BrinellFerro Malevel de
cavaco curtoLigas de CobreAlumnio
SiliciosoPlsticosEbonitePapelVidroPorcelanaPedra

Grupo Materiais a Trabalhar Operaes Condies de TrabalhoTornear
Altas velocidadepequenos avanosMquinas isentas de vibraes

Altas velocidadesAvanos pequenos e mdio

Velocidades e avanos mdiosCom pequenos avanos

Velocidades mdias e baixasAvanos mdios a grandes,mesmo em
condies desfavorveis.

Baixas velocidadesGrandes avanosGrandes sadas de cavacospossveis
em condiesdesfavorveis de trabalho

AosAos Fundidos

Tornear

TornearFresar

Velocidades mdias e altasAvanos pequenos

Velocidades mdias de corteAvanos pequenos

AosMangans DuroAos FundidosFerro FundidoFo.Fo. de liga

AosAos AustenticosMangans DuroAos FundidosFerro FundidoFo.Fo. c/
grafite esterolfico

TornearPlainarFresar

Velocidades mdiasAvanos mdios a grandes

Aos AustenticosAos FundidosFerro Fundido

TornearSangrarPerfilar

Especialmente para tornosautomticos

Aos Moles Tornos AutomticosMetais no Ferrosos

TornearTornearMandrilharAcabamento

Altas velocidadesPequenos avanoscomPequena profundidade de
corteMquinas rgidas

Aos TemperadosFerro Fundido de alta durezaLigas de Alumnio alto
teor deacabamentoSilcio PlsticosPapelCermica


RasquetearTornearMandrilharRebaixarAlargarFresarBrocharRosquetear

Avanos e velocidades mdias

Ferro Fundido at 220BrinellCobreLatoAlumnio e outros metaisno
FerrososMadeiras Moles

TornearPlainarRebaixarAlargarFresarBrochar

Onde a necessidade de maiortenacidade do Metal Duro

P01

P10

P20

P30

P40

M10

M20

M30

M40

K01

K10

K20

P

M

M

IsoP01P10P20P30P40P50

Brassinter Seco-

T124TXLTXHT04

T129

S1GS1FS2S4S6-

IsoK01K05K10K20K30

-

Brassinter SecoHFHEHA

NHAHB-

H031-

H13H20H30

-

IsoM10M20M30

---

Brassinter SecoTHF

TH26T04

---

SU41SU41

UG27

--
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Guias de Passagem - Retfica Certerless

Bovi e Implemac - Tipo RC40M

ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-40

---

151515

---

202020

---

151515

1515-

151515

151210532

606060656565

Bovi e Implemac - Tipo RC40

ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra E H

RC-40

252525303030

151210532

555555606060
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Guias de Passagem - Retfica Centerless

Bovi e Implemac - Tipo RC40MSP

ARSP-2RSP-5

RSP-10

Cod. Inabra B C D E I706557

46.83636

101012

5.152

25

10

1515

-

Bovi e Implemac - Tipo RC50MSP

ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-50

---

151515

---

202020

---

151515

1515-

151515

151210532

606060656565

Bovi e Implemac - Tipo RC80M

ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-80

--

15151515

--

35354040

--

15201515

20-

15202525

151210532

808080909595
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Bovi e Implemac - Tipo RC100MSP

ARSP-2RSP-5

RSP-10RSP-12

Cod. Inabra C D E F G95907856

20202626

4.84.8--

25

1012

38383838

12121515

I15151515

Bovi e Implemac - Tipo RC125MSP

ARSP-2RSP-5

RSP-10RSP-12RSP-15

Cod. Inabra B C D E F1071051009060

23.8----

17.512---

69.4545.37

---

25

101215

1313151520

G H M I4.675.1535

310310

---

181.5181.5

---

910

---

15----

Guias de Passagem - Retfica Certerless

Bovi e Implemac - Tipo RC100MSP

ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-100

--

50474141

---399

--

10101010

25-

25353535

151210532

858585959595
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ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-125

---

151515

-6060454545

-2020202020

-1010303030

151210532

909090110110110

Bovi e Implemac - Tipo RC125MSP

ARSP-15RSP-12RSP-10RSP-5RSP-3RSP-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-150

---

151515

-6565505050

-2020202020

-1515303030

151210532

100100100115115115

Bovi e Implemac - Tipo RC150MSP

Boneli - Tipo BC50AP

AAP-19AP-15AP-10AP-5AP-3AP-2

Material Cod. Inabra B C D E F

BC-50

202025303535

400400400400400400

120120120120120120

151515151515

191510532

30-

30303030

G H151515151515

505055606565

Guias de Passagem - Retfica Centerless
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Boneli - Tipo BC80AP

AAP-19AP-15AP-10AP-5AP-3AP-2

Material Cod. Inabra B C D E F

BC-80

253035404545

570570570570570570

-220220220220220

191919191919

191510532

-5050505050

G H-

3030303030

758085909595

Boneli - Tipo BC120AP

AAP-19AP-15AP-10AP-5AP-3AP-2

Material Cod. Inabra B C D E F

BC-120

-3540505555

700700700700700700

-340340340340340

191919191919

191510532

-9090909090

G H-

3030303030

120125130140145145

Guias de Passagem - Retfica Certerless

Boneli - Tipo BC60AP

AAP-19AP-15AP-10AP-5AP-3AP-2

Material Cod. Inabra B C D E F

BC-60

151535353535

500500500500500500

150-

150150150150

151515151515

191510532

50-

50505050

G H30-

30303030

656585858585
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Boneli - Tipo BC300AP

AAP-25AP-19AP-15AP-10AP-7

Material Cod. Inabra B C D E F

BC-300

-75759595

10001000100010001000

-530530530530

2525252525

251915107

-90909090

G H-

30303030

150165165185185

Starta (Merinco) - Tipo 301

A34.70034.71034.72034.73034.74034.750

Cod. Inabra B C H E39393538--

17172016--

18181816--

747473706358

1.5 a 2.752.5 a 4.25

4.25 a 8.008.00 a 12.0011.00 a 25.0025.00 a 60.00

N.DesenhoAP-301AP-301AP-301AP-301AP-301AP-301

353535302020

Starta (Merinco) - Tipo 310

A34.70034.71034.72034.73034.74034.75034.760

Cod. Inabra B C H E42454148-

4242

27282016---

15112016-

2011

84848180756253

1.5 a 2.752.5 a 4.25

4.25 a 8.008.00 a 12.0011.00 a 25.0025.00 a 50.0050.00 a
75.00

N.DesenhoAP-310AP-310AP-310AP-310AP-310AP-310AP-301

35353530201515

Guias de Passagem - Retfica Centerless
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SRP-2SRP-5

SRP-10SRP-15

Material Cod. Inabra Bitola A B C

N-2EPassagem

3 a 66 a 12

12 a 3030 a 100

3434--

2626--

656060-

E H25

1015

12512011096

Microma - Tipo N-2E

Carjac - Tipo RSC300

A2.5 a 44 a 77 a 11

11 a 50

Cod. Inabra B C D E F2323--

1616--

181818-

222222-

202020-

3.83.0--

G H I2.23.76

10

135135135

-

121212-

Material

RSC-300Passagem

Guias de Passagem - Retfica Certerless

SRP-2SRP-5

SRP-10SRP-10/1

Material Cod. Inabra Bitola A B C

N-1EPassagem

3 a 66 a 11

12 a 3030 a 60

69--

2825--

3434--

E H25

1010

62585343

Microma - Tipo N-1E
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Carjac - Tipo RSC500

A2.8 a 4.54.5 a 77 a 11

11 a 2018 a 50

50 a 100100 a 150

Cod. Inabra B C D E F43434343605040

65656557404040

30303030---

48483535---

30304335---

1081081081001009090

G H I43434335---

5.55.5-----

2.546

1015.515.515.5

Material

RSC-500Passagem

J3030-----

Malcus

A3 a 3.75

3.75 a 4.754.75 a 66 a 7.5

7.5 a 9.59.5 a 1212 a 1515 a 19

Cod. Inabra B C D E F6060606060606055

25252525252525-

23232323232323-

2727272727272780

2.753.4

4.355.66.88.511

13.5

4.55566

6.57

7.5

H135135135135135135135135

Material

MC-50

Guias de Passagem - Retfica Centerless
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Guias de Introduo - Retfica Certerless

Bovi e Implemac - Tipo RC40M

ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-40

---

151515

---

202020

---

151515

1515-

151515

151210532

606060656565

Bovi e Implemac - Tipo RC40M

ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra E H

RC-40

252525303030

151210532

555555606060
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Guias de Introduo - Retfica Centerless

Bovi e Implemac - Tipo RC50MSP

ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-50

---

151515

---

202020

---

151515

---

151515

151210532

606060656565

Bovi e Implemac - Tipo RC80M

ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-80

--

40404040

--

10101010

--

10202020

--

20202525

151210532

808080909595

Bovi e Implemac - Tipo RC40MSP

ARSI-2RSI-5

RSI-10

Cod. Inabra B C D E706560

363636

101012

5.152

25

10

120120120

454545

I1515

-

F M
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Bovi e Implemac - Tipo RC125MSP

ARSI-2RSI-5

RSI-10RSI-12RSI-15

Cod. Inabra B C D E F10295907560

11.51211-

13

69.4545.3747.5

-28.3

4.65.1

3.1533

25

101215

1313151520

H M I284284284

-284

505050-

50

9106-

10

Guias de Introduo - Retfica Certerless

Bovi e Implemac - Tipo RC100MSP

ARSI-2RSI-5

RSI-10RSI-12

Cod. Inabra C D E F G95907856

20202626

4.84.833

25

1012

38383838

12121515

225225225225

60606060

I15151515

H M

Bovi e Implemac - Tipo RC100MSP

ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-100

--

50474141

---332

--

10101010

--

25353535

151210532

858585959595
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ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-125

---

151515

606060454545

-1515202020

-1515303030

151210532

909090110110110

Bovi e Implemac - Tipo RC125MSP

ARSI-15RSI-12RSI-10RSI-5RSI-3RSI-2

Material Cod. Inabra B C D E H

RC-150

---

151515

656565505050

-2020202020

-1515303030

151210532

100100100115115115

Bovi e Implemac - Tipo RC150MSP

Boneli - Tipo BC50AI

AAI-19AI-15AI-10AI-5AI-3AI-2

Material Cod. Inabra C E

BC-50

202025303535

505055606565

191510532

Guias de Introduo - Retfica Centerless
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Boneli - Tipo BC80AI

AAI-19AI-15AI-10AI-5AI-3AI-2

Material Cod. Inabra C E

BC-80

253035404545

758085909595

191510532

Guias de Introduo - Retfica Certerless

Boneli - Tipo BC120AI

AAI-19AI-15AI-10AI-5AI-3AI-2

Material Cod. Inabra C E

BC-120

303540505555

120125130140145145

191510532

Boneli - Tipo BC60AI

AAI-19AI-15AI-10AI-5AI-3AI-2

Material Cod. Inabra C E

BC-60

101535353535

606585858585

191510532
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Guias de Introduo - Retfica Centerless

Boneli - Tipo BC300AI

AAI-25AI-19AI-15AI-10AI-7

Material Cod. Inabra B C D E F

BC-300

-75759595

700700700700700

-540540540540

2525252525

251915107

9090909090

G H3030303030

150165165185185

I510510510510510

Starta (Merinco) - Tipo 301

A34.80034.81034.82034.83034.84034.850

Cod. Inabra B C H E303030303030

12120710--

18181816--

767675726558

1.5 a 2.752.5 a 4.25

4.25 a 8.008.00 a 12.0011.00 a 25.0025.00 a 60.00

N.DesenhoAI-301AI-301AI-301AI-301AI-301AI-301

353535302020

D21212016--

Starta (Merinco) - Tipo 310

A34.80034.81034.82034.83034.84034.85034.860

Cod. Inabra B C H E30303030303030

13251725-

1818

28352016-

2011

86908787816859

1 a 2.752.5 a 4.25

4.25 a 8.008.00 a 12.0011.00 a 25.0025.00 a 50.0050.00 a
75.00

N.DesenhoAI-310AI-310AI-310AI-310AI-310AI-310AI-301

35353530201515

D15-

2016---
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SRI-2SRI-5

SRI-10SRI-15

Material Cod. Inabra Bitola A B C

N-2EIntroduo

3 a 66 a 12

12 a 3030 a 100

3434--

2626--

606060-

E H25

1015

12512011096

Microma - Tipo N-2E

Carjac - Tipo RSC300

A2.5 a 44 a 77 a 11

11 a 50

Cod. Inabra B C D E F2323--

1717--

2020--

181818-

222222-

3.83.0--

G H I2.23.76

10

136136136

-

181818-

Material

RSC-300Introduo

Guias de Introduo - Retfica Certerless

SRI-2SRI-5

SRI-10SRI-10/1

Material Cod. Inabra Bitola A B C

N-1EIntroduo

3 a 66 a 11

12 a 3030 a 60

69--

2825--

3434--

E H25

1010

62585343

Microma - Tipo N-1E
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Guias de Introduo - Retfica Centerless

Carjac - Tipo RSC500

A2.8 a 4.54.5 a 77 a 11

11 a 2018 a 50

50 a 100100 a 150

Cod. Inabra B C D E F65656565807060

43434335202020

5050-----

2828-----

3030-----

30303030---

G H I48483535---

30304335---

1081081081001009080

Material

RSC-500Introduo

J5.55.5-----

L2.546

1015.515.515.5

M10101010---

Malcus

A19 a 2424 a 3232 a 4242 a 5656 a 7575 a 90

Cod. Inabra B C D E F555555555555

707070707070

23489

10

23489

10

172230405473

4.54.54.54.566

G89

12161919

Material

MC-50

H125125125125125125
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Ferramentas para Usinagem

Ferramenta para Acabamento em Tornos e Plainas - SMS 113

h10101212

161020122516322040255032

lSeco Pastilha SMSBitola1012

162025324050

b1012

101216202532

1 + 5%90

100

110125140170200240

11.5

11.52.53.54.56

r1GG

GGGGGG

810

81012162025

Ferramenta Curva para Acabamento em Tornos e Plainas - SMS
115

h10101212

161020122516322040255032

lSeco Pastilha SMSBitola1012

162025324050

b1012

101216202532

1 + 5%90

100

110125140170200240

11.5

11.52.53.54.56

r1GG

GGGGGG

810

81012162025

c3

3.5

33.54.54.85.56.3
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Ferramentas para Usinagem

Ferramenta Reta para Acabamento - SMS 116

h101012121616202025253232404016102012251632204025

lSeco Pastilha SMSBitola101216202532401620253240

b101216202532401012162025

1 + 5%90

100110125140170200110125140170200

0.50.50.50.511

1.60.50.50.50.51

r1CCCCCCCCCCCC

81012162025321012162025

Ferramenta Curva para Facear e fazer Cantos - SMS 125

Ferramenta para Acanalar Interno - F.A.I.

h12121616202025253232404016102012251632204025

lSeco Pastilha SMSBitola1216202532401620253240

b1216202532401012162025

1 + 5%100110125140170200110125140170200

0.50.50.5111

0.50.50.511

r1EEEEEEEEEEE

568

101216568

1012

c68

10121620568

1012

h12121616202025253232

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola1216202532

b1216202532

1 + 5%160180220250315

40506080

100

l2DDDDD

34568

c8

10141822

d1418222836

34568

b12532405060

k
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Ferramentas para Usinagem

Ferramenta para Canal de Polia - SMS 164


2516-322516-342516-362516-383220-323220-343220-363220-384025-344025-364025-38

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola h2525252532323232404040

1 + 5%150150150150170170170170200200200

4.94.64.33.96.56.05.55.18.58.07.4

b1CRCRCRCRCRCRCRCRCRCRCR

1616161620202020252525

b1616161620202020252525

3234363832343638343638

vAAAABBBBCCC

Tam. Correia

Ferramenta para Roasquear Externo - F.R.E.

h1212161620202525323212081610201225163220

lSeco Pastilha DIN4950Bitola12162025321216202532

b12162025328

10121620

1 + 5%100110125140170100110125140170

EEEEEEEEEE

568

10124568

10

Ferramenta para Roasquear Interno - F.R.I.

h101012121616202025253232

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola101216202532

b101216202532

1 + 5%100110140160200250

304050607590

l2EEEEEE

4568

1012

c568

101216

d121418222836

202432364556

k
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Ferramentas para Usinagem

Ferramenta Reta para Desbaste - DIN 4971 / ISO I / Sueca 110

Ferramenta Curva para Desbaste - DIN 4972 / ISO 2 / Sueca
111

Ferramenta Reta para Sangrar e Cortar - DIN 4981 / ISO 7 / Sueca
150

h101012121616202025253232404050502012251632204025

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola101216202532405020253240

b101216202532405012162025

1 + 5%90

100110125140170200240125140170200

0.50.50.50.511

1.61.60.50.50.51

r1CCCCCCCCCCCC

81012162025324012162025

c4568

10121620568

10

h101012121616202025253232404050502012251632204025

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola101216202532405020253240

b101216202532405012162025

1 + 5%90

100110125140170200240125140170200

0.50.50.50.5111

1.60.50.50.51

r1CCCCCCCCCCCC

81012162025324012162025

c678

101214182278

1012

h1208161020122516322040255032

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola12162025324050

b8

101216202532

1 + 5%100110125140170200240

34568

1012

l3DDDDDDD

34568

1012

12141620253240

l2
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Ferramentas para Usinagem

Ferramenta para Tornear Furos Passantes - DIN 4973 / ISO 8 /
Sueca 130

h08081010121216162020252532324040

0810121620253240

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola8

10121620253240--------

b8

10121620253240--------

1 + 5%125150180210250300355

1125150180210250300355

1

40506380

100125160200

--------

l2AAAAAAAAAAAAAAAA

568

1012162025568

1012162025

c34568

10121634568

101216

d0.50.50.50.50.5111

0.50.50.50.50.5111

r114182127344352621418212734435262

k8

101216202532408

10121620253240

Ferramenta para Tornear Furos no Passantes - DIN 4974 / ISO 9 /
Sueca 35

h08081010121216162020252532324040

0810121620253240

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola8

10121620253240--------

b8

10121620253240--------

1 + 5%125150180210250300355

1125150180210250300355

1

40506380

100125160

1--------

l2AAAAAAAAAAAAAAAA

568

1012162025568

1012162025

c34568

10121634568

101216

d0.50.50.50.50.5111

0.50.50.50.50.5111

r114182127344352621418212734435262

k8

101216202532408

10121620253240
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Ferramentas para Usinagem

h10101212161620202525323216102012251632204025

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola1012162025321620253240

b1012162025321012162025

1 + 5%90

100110125140170110125140170200

0.50.50.50.511

0.50.50.511

r1EEEEEEEEEEE

4568

1012568

1012

Ferramenta Reta para Acabamento - DIN 4975 / ISO / Sueca 122

h10101212161620202525323240402012251632204025

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola1012162025324020253240

b1012162025324012162025

1 + 5%90

100110125140170200125140170200

1012162025324020253240

l2CCCCCCCCCCC

1012162025324012162025

Ferramenta Reta para Acanalar e Chanfrar - DIN 4976 / ISO 4 /
Sueca 127

Ferramenta Curva para Facear e Desbastar - DIN 4977 / ISO 5 /
Sueca 126

h121216162020252532324040505016102012251632204025

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola121620253240501620253240

b121620253240501012162025

1 + 5%100110125140170200240110125140170200

0.50.50.5111

1.60.50.50.50.51

r1CCCCCCCCCCCC

101216202532401012162025

c68

101216202568

101214
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Ferramentas para Usinagem

Ferramenta Curva para Cantos - DIN 4978 / ISO 3 / Sueca 123

h12121616202025253232161020122516322040255032

rSeco Pastilha DIN 4950Bitola1216202532162025324050

b1216202532101216202532

0.50.50.50.51

0.50.50.50.511

100110125140170110125140170200240

l1CCCCCCCCCCC

8101216208

1012162025

c568

1012568

101214

Ferramenta Curva para Facear Lateralmente - DIN 4980 / ISO 6 /
Sueca 117

h1010121216162020252532324040505016102012251632204025

lSeco Pastilha DIN 4950Bitola10121620253240501620253240

b10121620253240501012162025

1 + 5%90

100110125140170200240110125140170200

0.50.50.50.5111

1.60.50.50.50.51

r1CCCCCCCCCCCCC

8101216202532401012162025

c4568

10121418568

1012
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Fabricao e Servios

Fabricamos, recuperamos e afiamos Guias, Facas e Ferramentas
Especiais. contate nosso Departamento Tcnico(11) 6090.3166, ou
envie seu desenho para [email protected]

Ferramenta especial conforme desenho.

Fresas Setor Grfico - Metal Duro

Facas de Metal Duro - Wdia

Facas Setor Grfico - Retas e Circulares

Recuperao de Guias e Facas

Reafiao de Guias e Facas
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